NAWIERTKA NWZ/PE NT PN16
Nawiertka wodociggowa do rur PVC i PE

NWZ/PE NT PN16 SPOTTING DRILL
Water pipeline spotting drill for PVC and PE pipes

ANMNAPAT CBEPWUJIbHbIN NWZ/PE NT PN16

YCTPOMCTBO CBEpUnbHOE BogonpoBogHoe anga Tpy6 NBX u M3

Przeznaczenie:
Woda przeznaczona do spozycia max 40°C.

Dopuszczenia:
Panstwowy Zaktad Higieny Warszawa.

Materialy i istotne cechy konstrukcyjne:
Zasuwa klinowa z gwintem zewnetrzno-
wewnetrznym, zeliwo sferoidalne gat 500-7 -
petna informacja na stronach katalogu;
Stopa, Obejma - Zeliwo szare gat. 250 lub
zeliwo sferoidalne gat 500-7 - konstrukcja
stopy i obejmy daje pewne zamocowanie
nawiertki na rurociggu. Mozliwosc¢
wykonania obejmy z wyktadzing gumowa.
Petne zabezpieczenie wewnetrzne i
zewnetrzne przed korozjg farbg proszkowa
epoksydowg RESICOAT R4 o grubosci min
250um i odpornosci na przebicie 3kV.
Wymagania i badania PN-EN 1074 - 1 2.
Przytaczenie do instalacji wodociggowej
odbywa sie pod cisnieniem przy uzyciu
aparatu do nawiercania.

Mozliwos¢ montazu szybkoztaczki do rur PE

Destination:
Drinking water up to maximum 40°C.

Admissions:
The State Hygiene Institute in Warsaw.

Materials and significant construction
characteristics:

Valve wedge with outer-inner thread,
spheroidal cast iron type 500-7 -
information on catalog pages;

Foot, clamping ring - gray cast iron type
250 - or spheroidal cast iron type 500-7 -
the foot and clamping ring construction
guarantees good mounting of the spotting
drill on the pipeline.

Possibility of making a clamping ring with
gum lining.

Full inner and outer anti-corrosion security
through powder EP RESICOAT R4 paint
application min. 250 um thick and 3 kV
puncture resistant.

The connection to the water supply system
is performed under pressure with the
spotting apparatus.

Possibility of assembly of speed coupling
for PE pipes.

AKWA

HasHaueHwme:

Boaa npegHasHaveHHasi kK noTpe@neHuto
makc. 40°C.

[onyweHo:

['ocynapCTBEHHBIM TUIMEHNYECKUM
MHCTUTYTOM, Bapluaga.

MaTtepuanbl U KOHCTPYKTUBHbIE
0COBEHHOCTH:

3aaBMKKa KNMMHOBUAHAA C BHELLHe-
BHYTPEHHEN pe3b60oW, MarHMeBbIN YyryH
copT 500-7 - nHdopMauumsi Ha cTpaHuLax
KaTarnora;

Hoxka, o6ovMa, hUTUHT - cepblii YyryH
copT 250 - unu marHueBbIV YyryH COpT
500-7 KOHCTPYKLMS HOXKM 1 060NMbI
obecneymBaeT HageXHoe KpenneHve
annapara Ha nogaTnmBoM TpybonpoBaqae.
B03MOXHOCTb BblAENKU 060MMbI C
pPe3MHOBOW BbIKMagKoN.

[MonHas BHELHSAS 1 BHYTPEHHSAS 3alumTa oT
KOPPO31M NOPOLLIKOBO-3MOKCUAHOMN
kpackorc RESICOAT R4 TONLMHON MUH.
250 pm 1 BbIHOCMBOCTb Ha npokon 3 kV.
lMp1coeanHeHne kK BOAONPOBOAHOW CETH
NpoV3BOANTCH NOA AABIEHNEM C MOMOLLIbIO
CBepuIbHOro annapara.

B03M0oXHOCTb MOHTaxa 6blcTpocoe-
OuvHUTENBHOWM MydbThl K Tpybam PE.

Uwaga: Dane zawarte w katalogu moga ulec zmianie
w wyniku ciagtych zmian i postgpu technicznego.



Opis:

1. Zasuwa klinowa NT z gwintem zewnetrzno-wewnetrznym; 2. Stopa; 3. Obejma; 4. Oring z NBR;
5. Uszczelka z NBR; 6. Sruba M12; 7. Nakretka M12; 8. Podktadka;
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Instrukcja nawiercania:

- zamontowaé nawiertke wraz z uszczelka i opaska

gumowa na rurociagu;

- otworzy¢ zasuwe do uzyskania wolnego przelotu

na $rednicy DN;

- zamontowac na zasuwie aparat do nawiercania;
- dokona¢ odwiertu na rurociggu;
- wycofaé wiertto poza strefe klina zamyk. zasuwe;

- zamkna¢ zasuwe;

- wykreci¢ aparat do nawiercania;
- rozprowadzi¢ odpowiednig instalacje wodociggowa.
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Spotting instruction:

band on the pipeline;
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lka gum. obejma z WYKLADZINA gum.
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WHCTpYyKUuMA no cBeproBke:
- mount the spotting drill with seal and the rubber -

- open the valve wedge to reach free passage at the -
DN diameter;
- mount the spotting apparatus on the valve wedge; -

- make the drilling;
- draw the drill back beyond the closing wedge;

- close the valve wedge;
- unscrew the spotting apparatus;

- spread the water system.

yCTaHOBUTE annapat BMecTe C NPOKNaaKown v
pe3nHOBOI MaHXeTow Ha Tpybonposoa;
OTKpOWTE 3a[BMXKKY A1S1 NONyYeHnsi CBOGOAHOMO
npoxoga no anametpy DN;

yCTaHOBUTE CBEPUnbHbI annapat Ha 3aBUXKKY;

- Npon3BeauTe OTBEPCTHE Ha TPy6OonpoBoae;

- 0TBeAuTe CBepJio 3a 30HY KIKHa, 3aKpbl-Bato LLEn

3a0BUKKY;

- 3aKpOViTE 3a4BVXKY;
- CHUMUTE CBEPUIIbHbIN annapar;
- pa3BeauTe HYXXHYI BOLO-NPOBOAHYIO CETb.

Zaktad Produkcyjny Armatury Przemystowej AKWASp. z o.0.

Uwaga: Dane zawarte w katalogu moga ulec zmianie
w wyniku ciagtych zmian i postgpu technicznego.
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